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L’opérateur positionne la caisse en carton sur la 

formeuse qui plie les rabatssupérieurs et maintien le 

haut de caisse fermé grâce à un vérin pneumatique. 

La caisse est ainsi acheminée vers 2 têtes de pose 

d'adhésifs (inférieures et supérieures) qui scotchent 

simultanément le dessus et le dessous de la caisse.
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Caractéristiques techniques

OptionDimensions de la boiteConsommable
Convoyeur extensible ou fixeRuban adhésif

KRAFT, BOPP
Largeur de ruban 
48-72mm

Convoyeur à rouleaux en acier 
inoxydable.

Pliage de caisse avec un vérin 
pneumatique

Bouton arrêt d’urgence
Têtes de ruban rapidement 
démontables sans clé.

Hauteur de la table

Capacité de la table

Vitesse de la machine 

Alimentation

550mm-750mm (adjustable)

40 kg

19 m/min

Taux de bruit ≤75dB

1Phase/220V/50-60Hz/400W

Pression d’air 4 à 6 bars

Innovex machine
24 GP Sidi M’hamed babezzouar, Alger. Algerie
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- Vérin pneumatique qui plie la partie supérieure de la caisse.
- Deux courroies motorisées d’entrainement latérales
- Équipée de deux convoyeurs à rouleaux libres en amont et en aval. 
- Deux moteurs de 220v puissants dans la partie inférieure de la machine.
- Réglage facile par manivelle de format de la caisse.
- Table aux rouleaux en acier inoxydable montée sur pieds réglables en hauteur.
- Tension réglable de la bande adhésive.
- 2 têtes d’enrubannage inférieure et supérieure largeur adhésif de 48 à 72 mm).
- Machine conforme aux normes CE


