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La solution la plus économique et polyvalente pour

rétrécir toutes sortes de produits de petites et moyenne 

production, elle peut être utilisée dans pratiquement tous 

les types de produits à emballage rétractable, tels que la 

nourriture, les produits pharmaceutiques, la parfumerie 

et les cosmétiques, livres, jouets, électronique dans des 

films rétractables.   



Caractéristiques techniques

Hauteur de la table

Barre de soudure

Alimentation

920mm

550 × 420mm

Dimensions mini du produit

Dimensions maxi du produit

A 50mm x B 50mm x C 10mm

A 550mm x B 420mm x C 280mm

Production moyenne par heure 150 - 200 pcs/heure

1Phase/220V/50-60Hz/3.5kw
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Consommable
Film rétractable
POF, PVC, PE
Dimensions:
D x E x F
D 600xE 250xF 75mm

- Soudure et rétraction en une seule opération.
- ventilateur motorisé puissants qui assure une rétraction performante.
- Couvercle transparent qui permet de voir le produit tout au long du processus.
- Système de perforation du film pour éviter la formation des bulles d’air.
- Lame de soudure revêtu en téflon pour une durée de vie accrue.
- Electro-aiment de retenue cloche.
- Réouverture automatique de la cloche grâce à un vérin à gaz.
- Ouverture retardée du capot pour économiser l'énergie
   (l'air chaud ne s'échappe pas).
- Machine conforme aux normes CE

Porte-rouleaux et table mobile
facilement réglables pour une 
adaptation rapide et optimale
aux dimensions des produits. 

Electro-aimant permettant le
maintien de la cloche en position
fermée durant la soudure. 

Réglage facile de la hauteur 
de la grille de conditionnement
interne. 

Guidage de la bande du soudage 
par baguettes en fibre de verre 
isolantes, résistantes à l'usure. 

Quatre (04) régulateurs intégrés: réglage 
numérique de la température, de la durée
de soudure, du temps de rotation du 
ventilateur, ainsi que du délai entre la 
soudure du film et le démarrage du 
ventilateur. Ces réglages permettent
d’assurer une soudure optimale et d’éviter
la déchirure du film durant la rétraction.


